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第一章 企业基本情况

1.1企业生产运营情况

山西蔺鑫煤焦化有限责任公司是山西永鑫煤焦化有限责任公司控股

子公司，位于山西省临汾市安泽县安泽经济技术开发区唐城煤焦化深加工

园内，主要生产、销售焦炭及焦化副产品。

安泽县经济和信息化局于 2018年 12月对该项目 170万吨/年焦化工程

予以备案，安泽县发展和改革局于 2019年 12月对该项目焦炉煤气制 20 万

吨/年甲醇联产 6万吨/年合成氨项目予以备案。

2021年 4月 2 日，山西省生态环境厅以晋环审批函[2021]161号文出

具了“山西省生态环境厅关于《山西蔺鑫煤焦化有限责任公司 170万吨/年

焦化配套 20万吨/年甲醇联产 6万吨/年合成氨项目环境影响报告书》的批

复”。工程采用 2×65孔 JNX3-70-2型 7.0m大型顶装焦炉，干法熄焦工艺，

配套建设 1套 220t/h干熄焦装置和 1套 35MW凝汽式汽轮发电机组，备用

1套新型湿熄焦系统；煤气净化采用冷凝鼓风、电捕焦油、HPF脱硫、喷

淋式饱和器硫铵脱氨、蒸氨塔蒸氨、终冷洗脱苯工艺，并配套脱硫废液制

酸装置。

2023年 5月 25日，山西蔺鑫煤焦化有限责任公司申请了临汾市行政

审 批 服 务 管 理 局 核 发 的 排 污 许 可 证 ， 证 书 编 号

91141026MA0JY8FH6R001P。企业于同年 9月 24日组织竣工环境保护验

收现场检查会议，通过了项目竣工环境保护验收。

1.2主要生产装备

现有工程主要由备煤系统、炼焦系统、煤气净化系统及辅助工程四大

系统组成。备煤系统包括受煤坑、配煤间、粉碎机室、煤塔、筛贮焦楼、

转运站、带式输送机；炼焦系统包括 JNX3-70-2型焦炉、熄焦塔、干熄焦
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系统、焦侧地面站、机侧地面站；煤气净化系统包括冷凝鼓风工段、脱硫

工段、制酸工段、硫铵工段、蒸氨工段、洗脱苯工段及油库；辅助工程包

括酚氰污水处理站等。

1.3废气产排污环节汇总

本次评估监测涉及超低排放大气产污情况见下表。

超低排放大气产污一览表

工序 工艺名称 产污环节 产污

焦化

备煤
系统

运煤系统

贮存
煤的贮存包括受煤坑大棚，煤在落料转运过程

中易产生无组织粉尘

配煤
所有落料点、粉碎机粉碎过程、皮带运输过程

皆为无组织粉尘产污环节
破碎

皮带输送

运焦系统

输送
焦炭从晾焦台、干熄焦皮带输送至焦场的所有
落料点及运输过程皆为无组织粉尘产污环节

筛分 焦炭在筛焦楼筛分过程无组织粉尘

贮存 焦场堆放无组织粉尘

外运
外线皮带输运所有落料点及输运过程；汽车运

输过程扬尘

炼焦系统

焦炉 焦炉炉顶无组织及焦炉烟气

装煤 装煤粉尘

推焦 拦焦粉尘

干熄焦 干熄焦粉尘

煤气净化单元 有机废气
煤气净化系统冷鼓各类储罐（槽）及其他区域

焦油、苯等储罐（槽）的有机废气

废液焚烧制酸 焚烧制酸
各储槽逸散气、浓缩冷凝不凝气、制酸吸收塔

尾气

辅助工程
酚氰污水处

理站
酚氰废水预处理设施废气

14源头减排情况

为从源头控制污染物排放，工程主要实施的源头减排工程包括：焦炉

低氮燃烧技术运用以及重点节能减排工程。焦炉低氮燃烧技术将焦炉燃烧

废气回配至焦炉燃烧加热系统，降低氧含量，加快气流速度，拉长火焰，

降低火道温度，减少 NOx产生量。重点节能减排工程具体如下：（1）焦炉

上升管余热工程：2座焦炉上升管余热回收产生的蒸汽并入公司蒸汽管网，
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部分蒸汽替代粗苯管式炉，实现了节能减排。（2）焦炉烟气余热利用工程：

焦炉烟气经脱硝塔净化后进入新增的余热锅炉，实现了节能减排。（3）干

熄焦烟气余热发电工程：自干熄炉排出的热循环气体经一次除尘器除尘后

进入干熄焦锅炉换热，干熄焦锅炉总的产汽量为 1×108t/h，产生的蒸汽全

部进入 1台 35MW凝汽式汽轮发电机组进行发电，实现了节能减排。

1.5有组织污染治理工艺

全厂废气主要有煤炭转运、破碎、焦炭转运、焦炭筛分等产生的含尘

废气，焦炉生产、炉头烟、装煤、推焦、干熄焦等烟气，以及硫铵干燥废

气、酚氰废水 VOCs处理设施排放废气等。根据公司现有排污许可证载明

内容以及相关环保技术协议，有组织废气排放口、配套治理设施见下表。

有组织排放口治理措施一览表

排放口

编号
排放口名称

污染物种

类
污染治理设施名称

《方案》规定适用技

术

是否为

适用技

术

DA001 受煤坑排放口 颗粒物
封闭+雾炮+负压.

袋式除尘
袋式除尘器 是

DA004
转运站 1＃，

除尘器排放口
颗粒物 袋式除尘 袋式除尘器 是

DA006
转运站 2＃，

除尘器排放口
颗粒物 袋式除尘器 袋式除尘器 是

DA008
转运站 3＃，

除尘器排放口
颗粒物 袋式除尘器 袋式除尘器 是

DA009
转运站 4＃，

除尘器排放口
颗粒物 袋式除尘器 袋式除尘器 是

DA010
转运站 5＃，

除尘器排放口
颗粒物 袋式除尘器 袋式除尘器 是

DA011
破碎机除尘废

气排放口
颗粒物 袋式除尘器 袋式除尘器 是

DA012
煤塔除尘器排

放口
颗粒物 袋式除尘器 袋式除尘器 是

DA013
焦炉烟气脱硫

脱硝排放口

二氧化硫，

颗粒物，氮

氧化物

SDS钠基干法脱硫

碳酸氢钠

半干法脱硫或干法

脱硫+袋式除尘

+SCR脱硝、SCR 脱

硝+半干法脱硫或干

法脱硫+袋式除尘、

SCR脱硝+湿法脱硫

+湿电除尘、活性炭

是SCR脱硝

袋式除尘器
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（焦）脱硫

脱硝一体化

DA014
筒仓上部除尘

器排放口
颗粒物 袋式除尘器 袋式除尘器 是

DA017
污水处理废气

排放口

硫化氢，氨

（氨气），

挥发性有

机物

密闭收集+洗涤+
生物除臭装置+活

性炭吸附

鼓励调节池、气浮

池、隔油池等设施的

逸散废气采用燃烧

工艺，曝气池、生化

池、污泥脱水间等设

施的逸散废气采用

高效（组合）脱臭工

艺处理

是

DA019
煤焦制样室除

尘器排放口
颗粒物 袋式除尘器 袋式除尘器 是

DA021
装煤推焦机侧

地面除尘站排

放口

颗粒物，苯

并[a]芘，二

氧化硫

机侧地面除尘站，

袋式除尘器

常规机焦炉装煤采

用地面站除尘技术，

机侧炉口设炉头烟

废气高效收集与处

理装置；常规机焦炉

推焦采用地面站除

尘技术；

是

DA022
焦侧地面除尘

站排放口

二氧化硫，

颗粒物

焦侧地面除尘站，

消石灰干法脱硫+
袋式除尘器

是

DA023
干熄焦地面除

尘站排放口

颗粒物，二

氧化硫

干熄焦

地面除

尘站

（袋式

除尘

器）

干熄焦

循环风

机后放

散口及

双叉溜

槽处高

硫烟气

经除尘

后，送至

焦炉烟

气脱硫

脱硝系

统处理。

干法脱硫+袋式除尘

器
是

干熄焦地面除尘站

（袋式除尘器）
袋式除尘器 是

DA024
焦炭转运站除

尘器排放口
颗粒物 袋式除尘器 袋式除尘器 是

DA025
炉前焦库上部

除尘排放口
颗粒物

袋式除尘

器

炉前

焦库

上部

袋式除尘器 是

袋式除尘

器

炉前

焦库

下部

袋式除尘器 是
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DA026
硫铵结晶干燥

器排放口

颗粒物，氨

（氨气）

旋风除尘+尾气洗

净塔洗涤+雾沫分

离器

旋风除尘与水洗联

合
是

1.6厂内外大宗物料和产品运输

全厂主要运输大宗物料主要包括洗精煤、焦炭。针对大宗物料运输，

永鑫集团规划设置了铁路专用线，起点位于府城镇瓦日线安泽站，终点止

于唐城工业园唐城站。专用线为国铁Ⅱ级单线电气化重载铁路，全长

27.7km(含疏解线)，总投资 23亿元，设计焦炭近期发送能力 650万吨/年、

远期 1000万吨/年。铁路专运线投运后，山西蔺鑫煤焦化有限责任公司煤、

焦短驳，通过管状带式输送机输送。

铁路专用线工程进展情况：铁路专运线于 2018 年 8 月全线开工，截

至 2023年 11月累计完成投资约 19亿元，剩余工程计划如下，(一)专用线

四电工程建设；(二)煤焦储运系统建设；(三)站台煤仓、焦仓至永鑫焦化、

蔺鑫焦化管状带式输送机工程；(四)整体工程于：2024年 5月建设完成。

铁路专用线未开通运营期间大宗物料及产品运输管控措施：洗精煤全

部采用国六或新能源汽车进行运输。其他物料及产品运输全部使用国六排

放阶段的载货车辆或新能源车辆并全部苫盖进行运输。2023年 8月起，焦

炭以省内销售为主，部分销售至省外（占比约 5%）；省内销售与山西陆港

通能源有限公司签订运输合同，全部采用国六或新能源汽车运输，省外销

售采用公铁联运。目前，全厂大宗物料运输车辆中新能源车辆的占比达到

80%以上。

企业厂内无物料倒运现象，未配置厂内运输车辆。全厂非道路移动机

械全部达到国三排放标准。大宗物料出入口设置了门禁监控系统接入管控

平台，可实时显示门禁视频监控记录及电子台账等。在大宗物料出入口设

置了一座洗车平台。
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1.7环境管理基本情况

1.7.1环保管理机构及制度设置情况

公司有较为完善的环境管理组织机构，总经理是公司环保管理第一责

任人，分管环保管理工作的副总经理是公司环境保护的主要负责人；公司

配备环保技术管理人员 20人，全部经环保培训合格后持证上岗。

为了进一步加强企业的环境管理，严格控制各类污染物排放，确保污

染物达标排放，永鑫集团制定了详细的集团环境保护管理办法，制定具体

岗位操作规程，定期实施环保设施检修与维护、环境监测，定期开展人员

培训并实施环保监督与考核。

1.7.2近三年无重大环境污染事故

蔺鑫焦化运行以来无重大环境污染事故发生。

1.7.3未列入失信企业名单

经查询国家企业信用信息公示系统，山西蔺鑫煤焦化有限责任公司无

行政处罚记录，无经营异常记录，无严重违法失信(黑名单)记录。

1.7.4环境管理台账建立情况

为切实做好档案管理工作，公司建立了较为完善的环保管理档案，归

档资料主要包括：环评批复文件、排污许可证及季度年度执行报告、竣工

验收文件、废气治理设施运行管理规程、一年内第三方废气监测报告；台

账记录完整规范，包括：完整生产管理台账（生产设备运行台账，原辅材

料、燃料使用量，产品产量，推焦次数记录等）、设备维护记录、废气治

理设备清单（主要污染治理设备、设计说明书、运行记录、CEMS小时数

据等）、耗材记录、LDAR报告，档案台账留存纸质原件，并生成了电子档

案，可随时调阅。



山西蔺鑫煤焦化有限责任公司超低排放改造评估监测报告

8

1.7.5排污许可证执行报告上报情况

山西蔺鑫煤焦化有限责任公司的排污许可证执行报告均按照《排污许

可证申请与核发技术规范 炼焦化学工业》（HJ 854-2017）“执行报告编制

规范”编制，季度执行报告于下季度首月 15日前上报，年度执行报告于次

年一月底前上报。并在全国排污许可信息公开系统公开。

1.7.6自行监测信息公开

企业严格按照《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ819-2017）、《排

污单位自行监测技术指南 钢铁工业及炼焦化学工业》（HJ878-2017）等相

关要求编制了自行监测方案，监测频次、监测因子等均符合自行监测技术

指南要求；并同步开展了自行监测工作，并通过污染源监测共享平台向社

会公开监测信息。
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第二章 企业超低排放改造情况概述

2021年 4月 2日，山西省生态环境厅以晋环审批函[2021]161号

文出具了“山西省生态环境厅关于《山西蔺鑫煤焦化有限责任公司

170万吨/年焦化配套 20万吨/年甲醇联产 6万吨/年合成氨项目环境

影响报告书》的批复”。 2021年 4月 13日，山西省生态环境厅、山

西省工业和信息化厅发布了“关于印发《山西省焦化行业超低排放

改造实施方案》的通知”（晋环发〔2021〕17号）。按照《方案》，企

业对照焦化企业超低排放中现有企业的要求，共投资近 5 亿元实施

厂区环保工程建设。

2.1有组织排放改造

（一）焦炉区域烟气有组织治理

针对焦炉烟气，燃用低硫净煤气，烟气采用“废气循环+三段加

热”低氮燃烧技术+“SDS 钠基干法脱硫+高效布袋除尘+SCR 脱硝处

理后排放”尾气净化装置处理，脱硫剂为碳酸氢钠，采用耐高温复合

覆膜针刺毡（过滤风速≤0.6m/min），采用 SCR脱硝（催化剂层数为

3层，预留 1层），焦炉烟气可稳定达标排放。针对装煤烟气，采用

密封式装煤车+单孔炭化室压力自动调节系统，实现无烟化装煤；针

对平煤、推焦机侧烟气，设焦炉机侧地面除尘站；针对推焦焦侧烟

气，设推焦焦侧地面除尘站；针对干熄焦烟气，设置干法除尘地面

站；地面站均选用防静电的覆膜滤料脉冲袋式除尘器。此外，为实

现干熄焦烟气中二氧化硫可稳定达标排放，企业实施了干熄焦烟气

脱硫项目，采用高效氢氧化钙进行脱硫。

（二）粉尘有组织治理

针对受煤坑受料点、煤转运系统、配煤、精煤破碎、煤塔以及

焦转运、焦库装车等无组织产尘点位，设置集气罩并入覆膜滤料布
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袋除尘器，过滤风速均小于 0.8m/min，颗粒物排放浓度可稳定达到

10 mg/m3的要求。针对酚氰废水处理过程排放的恶臭气体，企业采

用密闭收集+洗涤+生物除臭+活性炭吸附装置处理。

2.2无组织排放改造

（一）焦炉生产过程烟气治理

山西蔺鑫煤焦化有限责任公司从焦炉的炉体结构设计、阵发性

排放烟尘治理、连续性排放烟尘治理等方面着手，采用无烟装煤技

术，确保焦炉正常生产、装煤推焦等过程无可见烟尘逸散。

（1）焦炉的炉体结构设计：

焦炉的炉体结构为蓄热室分格、贫煤气及空气下调、可燃气体

分段供入、双联火道、废气循环、焦炉煤气下喷的复热下调式焦炉；

采用废气循环与多段加热组合技术，燃烧充分；在每对火道隔墙间

下部设循环孔，将下降火道的废气吸入上升火道的可燃气体中，用

此两种方式拉长火焰（为使燃烧室长向的气流分布均匀，在小烟道

顶部设置可调箅子孔，可以使用调节砖对各分格蓄热室的煤气和空

气量进行调节），达到高向加热均匀的目的，降低火焰实际燃烧温度，

并减少火焰高温区在火道内的停留时间，从而有效降低燃烧废气中

NOx含量。

（2）阵发性排放烟尘治理：

装煤除尘：使用装煤车的导套密封系统、高压氨水系统与单孔

炭化室压力调节系统相配合，可使焦炉在装煤过程中无烟尘外逸；

为了提高装煤煤尘捕集效果，推焦机上还设有平煤小炉门密封装置。

出焦除尘：采用地面站除尘系统，在拦焦机上设有吸尘罩，将

出焦时产生的烟气通过吸尘罩、集尘干管抽吸到地面站进行净化后

外排。机侧增设打开炉门、平煤及炉门清扫等处的烟尘捕集装置；
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焦侧增加捕烟尘挡罩以捕集摘焦侧炉门和推焦时从拦焦机烟尘罩和

炉柱缝隙间泄漏的烟尘，增加了出焦烟尘的捕集率。

机侧炉头烟除尘：摘炉门、推焦、清扫炉门框及平煤过程产生

的烟气经推焦机上所设的防尘罩捕集后，通过水封式接口进入集尘

管道，再送入脉冲除尘器进行净化，净化后洁净气体通过通风机、

烟囱排至大气，满足环保标准。

（3）连续性排放烟尘治理：

装煤孔盖与座间为球面密封，增加了装煤孔盖的严密性；炉门

采用弹性刀边，炉门刀边密封靠弹簧顶压，使刀边受力均匀，密封

效果好；炉顶上升管盖、桥管与阀体承插均采用水封结构，可以杜

绝上升管盖和桥管承插处的冒烟现象；上升管根部采用铸铁底座，

杜绝了上升管根部因损坏而引起的冒烟冒火现象。

（二）VOCs废气治理

同期，企业基于原有无组织 VOCs 收集治理的现状，进一步盘

查化产区域无组织点位，推进 VOCs 升级改造项目；就煤气净化循

环冷却水系统逸散气、动静密封点泄漏气，定期开展检漏、修补工

作。

（三）管控治一体化平台

企业建立了智慧化工厂一期工程环保、能源管控治一体化平台，

该平台具备了有组织排放、无组织排放、清洁运输各环节生产、监

测、监控、治理设施集中控制和数据综合分析功能，实现了全厂有

组织排放、无组织排放、清洁运输管控信息化、数据化、智能化。

2.3运输方式改造

大宗物料运输方面，企业在加快推进永鑫集团铁路专用线修建

工程的同时，按照超低排放清洁运输的要求，进出厂大宗物料运输
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车辆均为国六或新能源车辆，出省焦炭全部采用公铁联运；为确保

运输车辆充电续航，配套建设了重型电动汽车充电站，逐步提升煤

焦公路运输中新能源车辆（电车、氢能源车）的占比达到 80%。

2.4环境管理

企业基于永鑫集团超低排放改造的经验，在蔺鑫焦化超低排放

改造期间进一步借鉴集团环境管理方面的成果，补充制定了具体的

环保管理制度，以及规范了环保档案管理、台账记录。

废气污染治理措施明细及投资估算表 单位：万元

污染源 预防和防治措施 建设费用

受煤坑

钢架大棚全封闭，设雾化抑尘装置，设除尘系统抽取大棚

内尘气保证大棚内负压，净化设备选用脉冲袋式除尘器，

采用防静电的覆膜滤料，除尘效率≥99.9%
1164

B101~B105转运
选用脉冲袋式除尘器，采用防静电的覆膜滤料，除尘效率

≥99.9%
225

配煤室（上部）
选用脉冲袋式除尘器，采用防静电的覆膜滤料，除尘效率

≥99.9%
115

精煤破碎
选用脉冲袋式除尘器，采用防静电的覆膜滤料，除尘效率

≥99.9%
77

煤塔
选用脉冲袋式除尘器，采用防静电的覆膜滤料，除尘效率

≥99.9%
90

装煤烟气
采用密封式装煤车+单孔炭化室压力自动调节系统，实现

无烟化装煤
2790

推焦焦侧烟气
设推焦焦侧地面除尘站，选用脉冲袋式除尘器，采用防静

电的覆膜滤料，除尘效率≥99.9%
1830

平煤、推焦机侧烟

气

设焦炉机侧地面除尘站，选用脉冲袋式除尘器，采用防静

电的覆膜滤料，除尘效率≥99.9%
915

焦炉烟气、管式炉

烟气

焦炉燃用低硫净煤气，烟气采用“废气循环+三段加热”低
氮燃烧技术+“SDS 干法脱硫+SCR脱硝除尘一体化”尾气

净化装置处理后通 125m高排气筒排放。脱硫效率≥90%，

除尘效率≥99.9，%脱硝效率≥85%

3896

焦炉无组织

放散气

煤孔盖采用新型密封结构，装煤后用特制泥浆封闭空隙；

上升管盖、桥管承插口采用水封装置；上升管采用陶瓷纤

维绳填塞，特制泥浆封闭；采用弹性刀边，厚炉门框，大

保护板。可有效防止炉门泄漏

300

干熄焦工程

厂区建设一套干熄焦装置。就干熄焦烟气，设干法除尘地

面站，选用脉冲袋式除尘器，采用防静电的覆膜滤料，除

尘效率≥99.9%
19535

焦炭转运粉尘 选用脉冲袋式除尘器，采用覆膜滤料，除尘效率≥99.9% 973
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焦库顶部转运、卸

料粉尘

设置除尘地面站，采用防静电的覆膜滤料，除尘效率

≥99.9%

焦炭装车落料粉尘
设置除尘地面站，采用防静电的覆膜滤料，除尘效率

≥99.9%
煤气净化循环冷却

水系统逸散气 定期检漏、修补 200
动静密封点泄漏气

生化处理站恶臭气
采用密闭收集+洗涤+生物除臭+活性炭吸附装置处理，同

时加强管理
50

干熄焦废气脱硫项

目
高效氢氧化钙脱硫 70

污水处理工程
包含酚氰废水处理回用系统、含盐废水处理回用系统、浓

缩废液蒸发提盐系统。
12700

VOCs升级改造项

目
/ 640

焦炉无组织治理 / 260
智慧工厂一体化平

台建设

有组织排放、无组织排放、清洁运输各环节生产、监测、

监控、治理设施集中控制和数据综合分析功能
1590

总计 / 47420
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第三章 企业超低排放评估监测进展情况及结论

3.1概述

推进实施焦化行业超低排放是推动行业高质量发展的重要举措，是建

设国家绿色焦化产业基地的现实要求，更是实现我省“十四五”转型出雏形、

率先蹚新路的必然之举。为推进焦化行业全流程、系统化环境治理，提升

精细化环境管理水平，坚持源头防控、过程管控、末端治理全面发力，实

现减污降碳协同增效，促进环境空气质量持续改善，以生态环境高标准保

护推动行业高质量发展，山西省生态环境厅、山西省工业和信息化厅于

2021年 4月 13日发布了《关于印发《山西省焦化行业超低排放改造实施

方案》的通知》（晋环发〔2021〕17号）。2021年 11月，山西省生态环境

厅发布《关于进一步加强焦化行业污染防治系统化治理精细化管理的通

知》（晋环发〔2021〕48号）的文件，为焦化行业进行超低改造提供了政

策支持和技术依据。

本次对山西蔺鑫煤焦化有限责任公司进行超低排放评估。评估目的如

下：

（一）通过本次有组织排放水平评估，梳理各生产工序的有组织排放

情况，分析蔺鑫焦化有组织废气治理设施设计参数的符合性和有效性，判

定是否达到超低排放控制要求；

（二）通过本次无组织排放控制措施评估，梳理蔺鑫焦化各生产工序

的无组织排放源清单，分析蔺鑫焦化现有无组织排放控制措施的符合性和

有效性，判定是否达到超低排放控制要求；分析全厂无组织排放治理设施

集中控制系统配备情况及其功能符合性；

（三）通过本次清洁运输现状评估，梳理蔺鑫焦化清洁运输运行情况，

分析清洁运输方式比例，判定是否达到超低排放控制要求；
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（四）通过本次环境管理水平评估，指导企业按照超低排放改造工作

要求做好环保管理工作，提高企业整体环保管理水平。

3.2超低排放评估监测开展情况

2023年，山西蔺鑫煤焦化有限责任公司委托山西晋环科源环境资源科

技有限公司开展焦化厂区超低排放评估监测工作。2023年 8月，经现场踏

勘资料收集，首先对企业现状进行了预评估工作，有组织方面：从各排放

口设置的环保措施可行性、设施参数、采样孔及采样平台设置、CEMS安

装、DCS系统、自行监测开展情况等进行了预评估；无组织方面，根据企

业实际情况，经全面排查，梳理了无组织排放源清单，对措施有效性进行

了评估，树立了厂区无组织监测监控设施、无组织环保管控一体化平台建

设安装情况；清洁运输方面，对门禁系统及视频建设情况、清洁运输现状

等进行了评估；环境管理方面，对照“方案”“指南”要求进行了档案收

集和查看；综上，形成预评估意见。2023年 8月-2023年 9月，企业对照

预评估意见中指出的有组织、无组织、清洁运输、环境管理等方面存在的

问题，积极实施改造工作，改造工程于 2023年 9月下旬基本完成，评估

单位进一步评估确定企业具备超低评估监测基本条件满足。

有组织排放口监测方案根据《方案》要求，在完成超低排放改造且连

续稳定运行一个月后，可开展手工监测，随后形成有组织排放口监测方案。

2023年 10月 8日-10月 12日，由企业委托山西庆鑫莱科技有限公司对包

括《方案》中规定的污染源在内的全厂有组织排放污染物开展手工监测，

同时开展手工监测结果和 CEMS监测结果比对，核查了 CEMS监测结果的

准确性。

2023年 11月，评估监测结合企业现场改造成果、现场手工监测结果、

收集资料等，编制完成山西蔺鑫煤焦化有限责任公司超低排放改造评估监
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测报告。

2023年 12月 12日，由临汾市生态环境局于 2023年 12月 12日在安

泽主持召开了《山西蔺鑫煤焦化有限责任公司超低排放改造评估监测报

告》技术审查会议，并形成技术审查意见，评估结果认为山西蔺鑫煤焦化

有限责任公司超低排放改造基本符合《山西省焦化行业超低排放评估监测

技术指南》《山西省焦化行业超低排放改造实施方案》要求。

3.3超低排放评估监测结论

经对照《方案》和《指南》进行逐项评估，本公司超低排放现场评估

监测结论如下：

（一）有组织排放

1.根据现场踏勘，根据《方案》，焦化企业超低排放限值要求确定超低

排放有组织监测点位共 18个，其采取的污染治理措施均符合《方案》规

定的要求，采样口及采样平台设置符合 GB/T 16157-1996、HJ/T 397-2007、

HJ75-2017、HJ836-2017、HJ 1013-2018等相关技术文件要求。

2. 公司焦炉烟气脱硫脱硝排放口、装煤推焦机侧地面除尘站排放口、

焦侧地面除尘站排放口、干熄焦地面除尘站排放口等共计 4个废气排放口

均已安装 CEMS仪器，并配置独立站房，与生态环境主管部门联网，数据

有效传输率达 95%以上，在线监测浓度均满足《方案》中超低排放限值要

求。

3. 根据《方案》要求，在完成超低排放改造且连续稳定运行一个月后，

由 2023年 10月 8日-10月 12日山西庆鑫莱科技有限公司对包括《方案》

中规定的污染源在内的全厂有组织排放污染物开展手工监测，同时开展手

工监测结果和 CEMS监测结果比对，核查 CEMS监测结果的准确性。根据

监测单位提供的《山西蔺鑫煤焦化有限责任公司超低排放评估监测报告》
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（QXL-C2023-758），现场手工监测数据均满足《方案》中有组织排放指标

限值要求，废气排放口 CEMS监测数据准确有效。

4.在本次评估监测期间，干熄焦装置利用率为 100%；公司备用熄焦塔

采用两层折流板抑尘设施，湿熄焦塔吨焦耗水量经验值为 0.36m³/t，均符

合《方案》中的相关要求。

（二）无组织排放

全面排查全厂共排查出无组织排放点位 253个，其中生产工艺过程无

组织排放点位有 104个，物料储存设施无组织排放点位有 13个，物料输

送落料点无组织排放点位有 136个。全厂无组织排放清单覆盖了所有点位，

采取的无组织抑尘措施均符合“方案”中的要求。

在煤场、焦场出入口、焦炉区、厂内道路路口、长度超过 200米的道

路中部共设置厂区空气质量颗粒物（PM10）监测微站 36个。符合《方案》

的要求。

依据实际情况部分，在煤场、焦场出入口、焦炉炉体等易产尘点，安

装具备自动抓拍扬尘功能的视频监控装置 30套。符合《方案》的要求。

在煤气净化区内（化产罐区）及化产区的夏秋季季节主导风向下风向，

安装非甲烷总烃监测设备 1套。符合《方案》的要求。

全厂共布设厂界空气质量监测站 8个（包括 1套标准站，2个质量控

制点）。满足《方案》中“在厂界四周各设一套空气质量监测站，对 PM10、

二氧化硫、氮氧化物、非甲烷总烃浓度进行实时监测，其中位于常年主导

风向下风向的空气质量监测站应采用标准方法，并在其周边 20m范围内设

置 2-3个质量控制点，定期开展监测站的校准维护”的要求。

结合企业实际情况，在生产工艺和物料输送环节主要产尘点密闭罩、

收尘罩等无组织排放控制设施周边设置总悬浮颗粒物（TSP）浓度监测设
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备 45台，满足《方案》要求。

企业设置了全厂环保管控治一体化平台，该平台具备了有组织排放、

无组织排放、清洁运输各环节生产、监测、监控、治理设施集中控制和数

据综合分析功能，实现了全厂有组织排放、无组织排放、清洁运输管控信

息化、数据化、智能化。符合《方案》的要求。

（三）清洁方式运输

1. 山西蔺鑫煤焦化有限责任公司主要运输物料主要为煤粉、焦炭、化

产产品等。大宗物料运输主要包括洗精煤、焦炭。针对大宗物料运输，永

鑫集团规划设置了铁路专用线，整体工程拟于 2024 年 5月建设完成。铁

路专用线未开通运营期间：洗精煤全部采用国六或新能源汽车进行运输；

焦炭以省内销售为主，部分销售至省外（占比约 5%）；省内销售全部采用

国六或新能源车辆运输，省外销售采用公铁联运。

目前，厂区大宗物料和产品清洁运输的比例为 1.95%，新能源车辆运

输比例为 84%。厂外大宗物料及产品运输满足《方案》及《指南》中相关

要求。

2.厂内运输车辆和非道路移动机械：本公司不设置厂内运输车辆；厂

内非道路移动机械全部达到国三及以上排放标准，均已完成编码登记。厂

内运输车辆和非道路移动机械的排放标准和编码登记均满足《方案》及《指

南》要求。

3.门禁视频系统：公司的智慧化工厂管控治一体化平台，配套建设了

门禁系统及视频监控。在厂区出入口设置 1套道闸、显示屏及抓拍单元装

置，通过出入口控制终端实现对道闸的控制。在出入口高点位置安装 1台

视频球机，视频画面覆盖车辆进出物流通道过程，视频保存能力超过 6个

月，进出厂车辆信息历史记录可保存 12个月以上。门禁视频系统和电子
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台账建立均满足《方案》及《指南》要求。

（四）环境管理水平

1.企业环保管理机构及人员：本公司设有独立的环保科，在各生产工

序配备有分管环保的负责人，并设环保专职人员。环保人员上岗前均已进

行上岗培训，日常工作中由环保科负责进行定期和不定期环保相关政策培

训。本公司各级环保机构健全，环保岗位规程明确，满足《方案》及《指

南》要求。

2.企业环保管理制度：本公司建立了环境保护管理办法，环境保护管

理办法中明确了办法适用范围、环境保护管理职责、环境保护日常管理、

建设项目的环境管理、环境保护设施运行管理、环境污染防治管理、环境

监测管理、环境污染事故管理等方面的要求。管理办法切实有效，管理人

员积极履行环保法律义务，严格落实企业环保主体责任，满足《方案》及

《指南》要求。

3.企业档案台账管理：本公司环评批复文件、排污许可证及季度年度

执行报告、竣工验收文件、第三方废气监测报告等环保档案保存完整，生

产设备运行台账、污染治理设施运行台账等记录完整规范，档案台账留存

有纸质原件和电子档案，可随时查阅，满足《方案》及《指南》要求。

综上所述，山西蔺鑫煤焦化有限责任公司达到超低排放。
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第四章 企业实施超低排放改造取得的减排效果

按照《山西省焦化行业超低排放改造实施方案》（晋环发〔2021〕17

号）、《关于进一步加强焦化行业污染防治系统化治理精细化管理的通知》

（晋环发〔2021〕48 号）的要求，山西蔺鑫煤焦化有限责任公司于 2023

年 12 月完成超低排放改造工作。企业实施超低排放改造后取得的污染物

减排量为：颗粒物减排量 2.55 吨，二氧化硫减排量 5.10 吨，氮氧化物减

排量 25.50吨，VOCs减排量 15.94吨。



附图：

有组织排放点位照片

受煤坑排放口

转运站 1＃，除尘器排放口 转运站 2＃，除尘器排放口



转运站 3＃，除尘器排放口 转运站 4＃，除尘器排放口

转运站 5＃，除尘器排放口 破碎机除尘废气排放口



煤塔除尘器排放口 筒仓上部除尘器排放口

焦炉烟气脱硫脱硝排放口

污水处理废气排放口



煤焦制样室除尘器排放口

装煤推焦机侧地面除尘站排放口

焦侧地面除尘站排放口



干熄焦地面除尘站排放口 硫铵结晶干燥器排放口

炉前焦库上部除尘排放口

焦炭转运站除尘器排放口



无组织及清洁运输照片

物料储存环节

生产工艺-装煤推焦干熄焦



化产-冷鼓工段

脱硫硫铵工段



粗苯工段

装卸车平台



物料转运

厂区道路及洗车平台

全厂管控治一体化平台





部分无组织监测监控设施安装照片

门禁及视频监控



电车汽车充电站 充电桩

清洁运输
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